Cadenas para la maquinaria

Agricola

Nadie es lider por casualidad
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Tecnologia plantada, resultado cosechado

La evolucion constante hace que las empresas busquen cada vez mas por
productos que presenten soluciones Utiles y diferenciadas. Actuando ha
mas que 100 afios en diversos paises, Rexnord Corporation, pertenece
hoy, a uno de los mayores conglomerados de compafiias y de plantas: El
Grupo Invensys.

Con el intercambio de las informacidnes y grandes inversiones en la
investigacion, la planta brasilefia incorpora todo “know how” y la asistencia
internacional, desarrollando las soluciones tecnoldgicas mas avanzadas y
modernas en la fabricacion y montaje de cadenas y accesorios para las
maquinarias agricolas.

Proyectadas para las maquinas cosechadoras, las sembradoras, las
maquinas de plantar y las maquinas de fertilizar, la linea de cadenas
Rexnord presenta en su composicion aspectos técnicos diferenciados:
durabilidad, resistencia, rendimiento y eficacia en el funcionamiento.

Estas calidades generan a las maquinarias mayor productividad, alto
desempefio y resultados, proporcionando la mejor relacion del
costo/beneficio

Consejos Rexnord

.

La Rexnord no recomienda cambiar o reconstruir el estandar del ajuste de las
cadenas, especialmente la eliminacién de los componentes montados bajo presion y
su recomposicion con otros. Este cambio destruye el ajuste de la cadena en su
asamblea.

* Para la seleccion, instalacion y mantenimiento, consulte el Departamento de
Asistencia Técnica de Rexnord.

Para montar o desmontar su cadena:

* Desconecte siempre el equipo antes de quitar o de instalar.

» Utilizar equipo de proteccién individual: gafas, guantes y zapatos de seguridad.

* Apoyar la cadenay sus piezas para prevenir los movimientos indeseables.

* Las herramientas deben estar en buenas condiciones y utilizarlas correctamente.

* No intente desmontar y montar la cadena, excepto si conoce la construccién de la
misma (incluyendo la forma correcta de eliminar o poner el perno).
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Serie ANCO de rodillos

Normas IS0 y ABNT

ia ia E T
Referencia Paso P Dlamet_rn Entre las placas LT Altura de Placas| Anchura Total sg: SHiE IG a;gz: )
1S0 y ABNT aso P mm dgl Rodillo ot Rl G d’el perno ORI o Grueso a Rotura
max. di mm . max. d2 mm . tmm min. Kg
S32 29,21 11,43 15,88 4,43 12,30 28,7 1,50 820 0,73
S45 41,40 15,20 22,30 5,72 16,70 40,0 2,25 1.820 1,29
S55 41,40 17,78 22,30 572 16,70 40,0 2,25 1.820 1,49

Attachment para cadenas Série ANCO
Tipo K1

J

Para la Cadena Dimensiones en mm

s TN I BT T B N R

545 41,40 27,00 37,75 11,40 8,40 12,60 2,40
S55 41,40 27,00 37,75 11,40 8,40 12,60 2,40

* El eslabon de tipo K, se puede proveer con orificios redondos de 7,20 mm de didmetro y distancia | de 25,00mm.

Tipo F1
-

g
il

i TN IR BTN BT BT I O

545 41,40 29,00 42,70 32,00 20,50 6,70 2,40 33,40
S55 41,40 29,00 42,70 32,00 20,50 6,70 2,40 33,40

Para la Cadena

* El eslabon tipo F1 se puede proveer con distancia J de 31,00mm.
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Serie A y CA de rodillos

Diametro

Diametro

Espesura

Carga de

ne;:;(e::;la Paso P mm del Rodillo En:l:?nla;pl:la:las del perno A":'..'Zxdi I;::::as A:;';"':ZT“'::I de las Placas la Rotura :;/sn:
max. d1 mm . max. d2 mm . . max. E min. min. Kg.
A550 41,40 16,86 19,81 7,19 20,17 39,57 2,87 3.860 1,57
CA550 41,40 16,86 19,81 7,19 20,17 39,57 2,87 3.860 1,86
CA555 41,40 16,66 13,00 7,19 19,30 32,00 3,10 3.860 2,09
A557 41,40 17,78 20,60 8,00 23,10 37,00 3,00 4.600 2,46
CA557 41,40 17,78 20,60 8,00 23,10 37,00 3,00 4.600 2,60
CA550HD 41,40 16,66 19,50 8,28 19,20 35,00 3,00 5.000 2,00
CA620 42,01 17,91 24,51 7,19 20,20 46,00 3,00 3.860 2,47
(11 b4 4
Attachment” para las cadenas
AS550, A557, CA550, CA550 HD, CA555
Todas las dimensiones en mm
K19 C11E
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A550 41,40 25,40 35,50 12,70 8,30 11,00 2,67 A550 41,40 63,50 37,00 2,67
CA550 41,40 25,40 35,50 12,70 8,30 11,00 2,67 CA550 41,40 63,50 37,00 2,67 17°
El “Attachment” K19 se puede proveer con orificios redondos de 8,50mm de didmetro y distancia
de ] de 25,40mm, o entonces, con el didmetro de 9,75mm e distancia J de 27,50mm.
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A550 41,40 63,50 37,00 20,60 2,67 A550 41,40 32,50 41,50 15,00 30,20 8,50 2,67
CA550 41,40 63,50 37,00 20,60 2,67 20° CA550 41,40 32,50 41,50 15,00 30,20 8,50 2,67
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A550 41,40 55,63 37,00 2,67 22,5° CA550 41,40 29,00 41,20 32,00 20,50 6,70 2,67 33,18
CA550 41,40 55,63 37,00 2,67 22,5°
CA555 41,40 63,50 37,00 3,00 15°
CAG20 42,00 66,00 40,70 3,00 15°
F5 e F17 K329
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Fs m_““ﬂnll m__“““n

CA550 41,40 39,70 49,20 31,80 6,70 2,67 A557 41,40 28,60 38,90 14,20 10,50
CAS50HD 41,40 39,70 49,20 31,80 9,90 3,00
F17 m—_“ﬂ“ﬂ
CA550HD 41,40 57,05 74,80 41,60 9,9
-m vy
Eslabones de Union
Union simple Union tipo K1, K19 e K39
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Union tipo F1, F5 e F17 Reduccion simple
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Cadenas del paso doble

Ve
-
Re;:;:::gia dziléllll::itirlllln Entrg las placas 3;?:‘::;: Alturg de Placas Antihura Total d eE::l;e:r;:a 5 de I':lalriﬁura
max. d1 mm o e max. d2 mm axsm LS max. E min. min. Kg
2040 1 25,40 7,90 7,94 3,96 11,60 18,50 1,50 1.410 0,42
2050 1.1/4 31,75 10,16 9,53 5,08 15,09 22,70 2,00 2.220 0,65
CA2050* 1.1/4 31,75 10,16 9,53 5,08 15,09 22,70 2,00 2.220 0,86
CA2060 1.1/2 38,10 11,91 12,70 594 18,08 28,00 2,40 3.180 1,18
CA2060H* 1.172 38,10 11,91 12,70 594 18,08 31,70 3,10 3.180 1,41

* Estas cadenas se fabrican con las placas del perfil recto.

“Attachment” para las cadenas de paso doble

CA 2060H C6E CA 2060H 7AUE
4 N [ N
"
" l
- PN —
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- — J
38,10 63,50 30,70 26,60 3,00 22°30 38,10 57,20 30,70 26,70 8,50 30,00 3,0 22°30
* Con previa solicitud, podemos proveer, también los attachment Ky M.
Nota:

Las cadenas de paso doble se pueden fabricar con diversos tipos de attachment. Para responder a la solicitud especifica, véase Rex.

Cadenas para
acoplamientos

. Paso P Diametro
Referencia del Rodillo Entre las placas del perno Altur? de Placas Amihura Total de las Placas | de la Rotura

REX N° Pulgadas e () (T min. b1 mm e (R max. h mm max. b2 mm max. E min. min. Kg

60-2RA 3/4 19,05 11,88 19,00 5,94 18,00 34,00 2,40 3.180 1,79

Diametro Espesura

Cadenas de

— (11 4 4 (11 b 4 4
rodillos “H” y “HE gD @
Referencia Paso P Dlamet_rn Entre las placas L) Altura de Placas | Anchura Total Peso
REX N2 del Rodillo min. b1 mm del perno max. h mm méx. b2 mm de la Rotura Kg/m
Pulgadas m max. d1 mm . max. d2 mm . . min. Kg
120RB 1.1/2 38,10 25,40 25,40 11,10 35,20 55,30 12.700 6,31
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Cadenas

de Transporte
de huecos o solidos permos

Referencia | Tipo de dll]!iléll:ll:;tilrl)o la sE:It::: 3 3:?':::;2 M L Anghura Total Peso
S m max. d1 mm | min. b1 mm L Kg/m

CT-2HP Oco 2 50,80 38,10 15,20 14,30 9,90 26,40 37,20 3,90 4,72
CT-25P Macigo 2 50,80 38,10 15,20 14,30 - 26,40 37,20 3,90 5,14
CT-4HP Oco 4 101,60 47,60 19,00 19,05 13,25 38,00 49,90 3,80 Ext. - 5,10 Int. 5,94
CT-4SP Macico 4 101,60 47,60 19,00 19,05 - 38,00 49,90 3,80 Ext. - 5,10 Int. 6,16

Cadena A235

para rastrillo rotativo de las maquinas cargadoras de cana

q Paso P Diametro Entre Diametro Altura Espesura Soldadura dura
Referenfla - del Rodillo las placas del perno de Placas An(ihura Total de las Placas | de Trabajo ha
REX N® mm " p ’ p max. b2 mm . " Kg/m
max. d1 mm | min. b mm | max. d2mm | max. hmm max. E min.
A235H 2 1/2 63,50 19,05 19,05 9,52 32,00 48,00 4,76 974 6,54 35,00 2,00
4 £  Attachment Tipo H

&0° Dimensiones em mm

45,00 136,00 4,76

-+ 0 @]

L 4T

Cadenas de Roadillo
Simple

Diametro Entre Diametro Altura Anchura Carga Peso
REX N® del Rodillo | las placas del perno de Placas Total de la Rotura Kg/m
mmm max. d1 mm | min. b1 mm | max.d2mm | max. hmm | max. b2mm | max. Kg
40

08A-1 1/2 12,70 7,90 7,94 3,96 11,60 18,50 1.410 0,59
50 10A-1 5/8 15,87 10,16 9,53 5,08 15,09 22,70 2.220 1,04
60 12A-1 3/4 19,05 11,91 12,70 5,94 18,08 28,00 3.180 1,55
80 16A-1 1 25,40 15,88 15,88 7,87 24,13 36,20 5.670 2,71

OROT 1 : I R
R + 3 f
FOlLFEETLILIL I I ||
B 1A 1E 1s 1D 1c e = = E=El=—— =
Eslabon  Eslabon  Unidn Unign Reduccion  Reduccién I — LI E LTI 1
Int Ext cli d Simpl Combinad LI I = ===, 2 z
nterno erno con Glip con pasador imple ombinada Tl 'E_d;lu‘

B 2A 2E 28 2D 2C
Eslabon Eslabén Unién Unién Reduccion Reduccion
DﬂblE Interno Externo con Clip con pasador Simple Combinada

Referencia Diametro Entre Diametro Altura de Paso Anchura
o aso Peso
REX N° del Rodillo | lasplacas | del perno Placas | Transversal | Total e la Rotura | o0

mmm max. d1 mm | min. b1 mm | max. d2 mm max. h mm tmm max. b2 mm

40-2  08A-2  1/2 12,70 7,90 7,94 3,96 11,60 14,38 32,70 2.820 1,16
50-2  10A-2  5/8 15,87 10,16 9,53 5,08 15,09 18,11 40,70 4.440 2,08
60-2 12A2  3/4 19,05 11,91 12,70 5,94 18,08 22,78 50,70 6.360 3,05

* As correntes ANSI 60 e 80 séo fornecidas com pinos rebitados, sufixo R, ou contrapinados, sufixo C.
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Rua Chisthopher Levalley, 187 - Sao Leopoldo/RS - CEP: 93037-730 - Brazil - Fone: 51 3579.8081- Fax: 51 3579.8049
www.rexnord.com.br ¢ vendas@rexnord.com.br

PRECISION. POWER. FORMANCE.

Gratuito Rexnord: 0800-7288880

PROJETOS, FABRICAGAO E COMERCIALIZAGAO DE CORRENTES
DE TRANSMISSAQ DE POTENCIA MECANICA E CORRENTES TRASPORTADORAS.

RBA: 01/07
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